Leistunqgsspektrum

FRITZ DEPPE

BLECHBEARBEITUNG

Beneckeallee 36
D-30419 Hannover

Tel.: (0511) 37206 -0
Fax: (0511) 372 06 — 47
email: info@fritz-deppe.de

Wir Gibernehmen |hre Daten gern in unser EDV System, bereiten diese systemunterstiitzt mit
Simulationssoftware auf und tUberfihren diese dann teilweise im direkten Dialog an unsere

Bearbeitungsmaschinen.

Gern konstruieren wir auch nach lhren Winschen und Vorstellungen ein Bauteil oder Baugruppe
nach kostenoptimierten Gesichtspunkten.

CAD
SolidWorks2008

ERP
Infor 7.1

Trennen

Tafelscheren

NC-Séagen

Lasern

TruMatic 6000 L

2D-DNC-Blechbearbeitung
mit Laser- & Stanztechnologie

TruLaser 2030

2D-DNC-Blechbearbeitung
mit neuster TruCoax
Lasertechnik

Ubernahme aller gangigen Daten in 2D und 3D
Konstruktionen nach Kundenwunsch

Umsetzen aller technischen Parameter in unserem
Steuerungsprogramm, teilweise im direkten Dialog mit unseren
Kunden tber EDI - denn Terminuntreue hassen wir auch.

Blechstarke 0,5 bis 6,0 mm
Zuschnitte bis 3000 mm
Rationelle Zuschnitte einfacher Teilegeometrien

max. Querschnitt 140 mm Toleranz £ 0,2 mm
Gehrungsschnitte fir den Rahmenbau teilautomatisiert und somit
reproduzierbar im Prozess

Blechstéarke ab 0,5 mm

TafelgréRe max. 3000 x 1600 mm (max. 180 kg)

Stickoxidfreies Laserschneiden bis 6,0 mm Stahl und Edelstahl,

5 mm bei Alu, normales Laserschneiden bis 8,0 mm Stahl
Luftungskiemen, Gewindetiiten, Fligewarzen und sonstige Features
runden das Leistungsprofil dieser Maschine ab.

Blechstarke ab 0,5 mm

TafelgréfRe max. 3000 x 1500 mm (max. 432 kg)

Stickoxidfreies Laserschneiden bis 6,0 mm Stahl und Edelstahl,

5 mm bei Alu, normales Laserschneiden bis 12,0 mm Stahl
saubere Schnitte mit neuster Technik in Feedback Entwicklung mit
den Kunden erlaubt eine wirtschaftliche Fertigung, so ist ein nicht
wertschopfendes Entgraten in den meisten Fallen Uberfliissig
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Umformen

TruBend 5085, V2300, V850S

DNC-Abkantpressen

Exenterpressen

Hydraulikpressen

SchweilRen

SchweiRen manuell

PunktschweilRen

Buckelschweil3en

Einpressen

AUTOSERT
Haeger

Spanabhebend

Drehen/Frasen

Blechstarke 0,5 bis 8,0 mm

Arbeitsbreite bis 3230 mm, bis 2300 kN Druck

Ausgeristet mit modernster lasergestitzter Winkelsensorik erlaubt
diese eine durchgéngige Reproduzierbarkeit vom ersten Prototypen
bis zum letzten Serienteil.

Blechstéarke 0,2 bis 8,0 mm
Arbeitstisch bis 550 x 900 mm
Arbeitshohe bis 400 mm

Blechstarke 0,2 bis 8,0 mm
Arbeitstisch bis 650 x 200 mm
Arbeitshthe bis 395 mm

Gern arbeiten wir mit beigestellten Werkzeugen, kénnen aber mit
externen Partnern auch Werkzeuge fur Kundenaufgaben anfertigen.

Metall — Inertgasschweil3en ( MIG ) ( teilweise gepulst )
Metall — Aktivgasschei3en ( MAG ) ( teilweise gepulst )
Wolfram — Inertgasschweil3en ( WIG )

Schweil3leistung von 16 bis 96 KVA
(Pneumatisch bzw. FuBhebel)

Schweil3leistung von 75 KVA
Arbeitsh6he bis 430 mm

Unsere Spezialitat ist z.B. das manuelle Schweif3en von
Dinnblechen aus Aluminium und Edelstahl ab 0,8 mm
Wandstarke zu komplexen Baugruppen fiir die Elektro- und
Automatenindustrie mit gepulsten Anlagen.

Unsere geschulten und kompetenten Mitarbeiter erledigen die
Schweil3aufgaben in allen gangigen Verfahren.

Hierfur steht eine Zertifizierung nach DIN 6700 Bauteilklasse C3
und eine laufende Ausbildungsrate im Haus von 30 %.

Bereits ab 0,5 mm Blechdicke findet diese Technologie Einsatz in
vielen Bauteilen der Elektrotechnik, dem weiten Feld der
Computertechnologie und in Sicherheitsbereichen der Fahrzeug-
technik. Alle gangigen Einpressmuttern, Gewindebolzen- und
Buchsen werden von uns zur rationellen Montagetechnik gesetzt.

Mit kompetenten externen Spezialisten realisieren wir im
Fertigungsprozess auch die komplexesten Geometrien.
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Oberflachenbehandlung

Unsere Finishleistung erstreckt sich Giber nahezu alle Verfahren der
Oberflachenbehandlung. Mit unseren externen Partnern arbeiten wir

Sand- und Glasperlstrahlen
Pulverbeschichtung

Nasslackierung
Tampon/Siebdruck
Werbedesign

Trovalisieren
Fladder

Qualitatssicherung

DIN EN 9001:2000
durch TUV Nord

Montage / Verpackung

Endmontage
Verpackung
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seit Jahren erfolgreich zusammen, ein kontinuierlicher Abgleich der
Qualitatsanspriiche Giberzeugt schon lange unsere Kunden.

In einer Trovalanlage kdnnen wir intern ihre Gleitschleifaufgaben
I6sen, mit einem Fladder werden scharfe Teilegeometrien auf
Wunsch entschérft.

Eine gelebte Qualitatssicherung in einer flachen Hierarchie
gepragt durch die enge Kommunikation in einer Kunden —
Lieferanten Beziehung - Intern und extern - sorgt fur eine sehr
geringe Reklamationsrate, am Rest arbeiten wir.

Wir montieren mit gro3ter Sorgfalt Einzelteile und Baugruppen zu
komplett fertigen Anlagen und Produkten. Die Komponenten
werden prazise zusammengefugt und lhnen nach einer
abgestimmten Prifung zugestellt. Ihre Verpackungswiinsche
werden hierbei nattrlich bertcksichtigt.
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